
PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/11/2017

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.200 2.300 1,4 1,3
PA 6 (STAMPAGGIO) 2.450 2.550 1,2 1,2
PA 6,6 2.500 2.650 -10,7 -10,2
PA 6,6 (STAMPAGGIO) 2.850 3.000 -6,6 -6,3
POLICARBONATO 2.500 2.800 -7,4 -6,7
LDPE (RESINA BASE) 1.350 1.400 5,5 5,3
LLDPE (BUTENE) 1.250 1.300 1,6 1,6
LLDPE (OTTENE) 1.450 1.500 8,2 7,9
HDPE (STAMPAGGIO) 1.270 1.310 15,5 14,9
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.270 1.330 15,5 14,7
HDPE 80 1.460 1.510 0,7 0,7
HDPE 100 1.460 1.510 0,7 0,7
HDPE (FILM) 1.280 1.320 14,3 13,8
HDPE (MONOFILI) 1.280 1.340 12,3 11,7
PET 1.100 1.150 1,9 1,8
PBT 1.600 1.800 -6,4 -5,8
POM 1.400 1.480 -17,6 -20,0
PMMA 2.430 2.650 -22,9 -21,4
PP (OMOPOLIMERO) 1.140 1.240 0,0 0,0
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.210 1.310 0,0 0,0
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.340 1.420 -1,5 -1,4
PS (CRISTALLO) 1.670 1.750 9,2 8,7
PS (ANTIURTO) 1.750 1.820 8,7 8,3
PS (ESPANDIBILE) 1.920 1.980 4,3 4,2
PVC (SOSPENSIONE) 890 995 -5,3 -4,8
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.200 1.350 -7,7 -6,9
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.300 1.400 -3,7 -3,4
SAN 1.980 2.050 7,3 7,0
ABS (STAMPAGGIO) 2.000 2.070 4,7 4,5
ABS (ESTRUSIONE) 2.050 2.120 4,6 4,4
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA N.D N.D. N.D. N.D.
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA N.D. N.D. N.D. N.D.
RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 760 880 -9,5 -10,2
LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 710 720 0,0 0,0
PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 780 830 2,6 2,5
PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 780 830 0,0 0,0
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60

50

40

30

20

10

0

20
15

 D
IC

EM
BR

E
20

16
 G

EN
N

A
IO

 
FE

BB
RA

IO
M

A
RZ

O
A

PR
IL

E
M

A
G
G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
SE

T
T

EM
BR

E
OT

TO
BR

E
N

OV
EM

BR
E

DI
CE

M
BR

E
FE

BB
RA

IO
 2

01
7

M
A

RZ
O

A
PR

IL
E

M
A
G
G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
A
G
O

ST
O

SE
T

T
EM

BR
E

OT
TO

BR
E

N
OV

EM
BR

E

PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/11/2017)

SITUAZIONE RISPETTO AL 1° NOVEMBRE SCOSTAMENTO % SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO % TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-AGOSTO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2016 2017 2016 2017 2016 2017 2016 2017

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 324.213 330.267 56.870 54.895 839.234 902.649 237.842 249.658

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 55.774 62.768 28.525 33.842 21.933 20.069 5.627 5.037

LASTRE, FOGLIE E FILM 1.626.192 1.724.405 579.639 597.042 3.082.067 3.276.245 1.000.185 1.061.879

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 95.259 95.197 15.892 16.529 92.894 95.728 11.782 12.869

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 762.266 802.668 200.736 207.287 1.051.915 1.089.618 297.227 299.317

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 185.896 191.991 41.808 45.960 362.447 385.161 100.578 111.751

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 121.661 129.182 32.255 36.765 216.283 230.010 53.239 61.956

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 917.773 994.303 142.583 158.918 1.639.905 1.777.866 266.614 289.774

TOTALE 4.089.033 4.330.781 1.098.308 1.151.239 7.306.678 7.777.345 1.973.095 2.092.240

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-AGOSTO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2016 2017 2016 2017 2016 2017 2016 2017

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA NON VULCANIZZATA 148.554 158.244 58.583 60.338 301.483 301.426 132.143 120.681

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 10.533 12.594 2.901 3.933 26.290 28.451 7.251 7.666

FILI E CORDE 7.349 9.464 3.178 3.228 3.201 3.065 522 509

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 64.444 83.460 15.795 20.268 140.814 140.314 29.393 28.784

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 128.760 154.728 20.397 23.211 304.897 337.805 44.480 48.791

NASTRI TRASPORTATORI 
E CINGHIE DI TRASMISSIONE 91.583 98.313 11.076 13.557 161.951 162.219 9.797 10.470

PNEUMATICI NUOVI 1.256.376 1.231.791 344.052 325.881 831.919 878.055 207.972 221.016

PNEUMATICI RIGENERATI 39.379 40.508 20.120 20.014 26.713 25.184 18.799 18.939

CAMERE D'ARIA 13.231 14.909 2.946 3.075 10.368 9.708 2.174 1.683

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 26.436 27.248 1.692 2.220 7.060 7.771 564 752

INDUMENTI E ACCESSORI 125.783 142.310 27.515 27.603 9.824 9.879 1.364 1.180

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 326.590 349.914 46.486 45.248 610.696 662.279 43.137 45.371

GOMMA INDURITA (EBANITE) 5.462 5.373 315 302 33.268 38.506 1.333 2.379

TOTALE 2.244.480 2.328.856 555.056 548.878 2.468.484 2.604.661 498.928 508.220

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-AGOSTO MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 21.080 10.484 91.645 119.627

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 1.487 342 42.606 31.656

MACCHINE A INIEZIONE 80.100 73.309 78.665 79.288

ESTRUSORI 12.243 15.404 188.794 237.164

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 8.145 12.868 82.151 85.725

TERMOFORMATRICI 3.712 9.800 38.065 63.503

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 1.190 490 18.864 23.472

PRESSE 6.732 9.545 46.656 57.891

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 9.137 10.773 77.249 80.239

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 3.041 1.358 21.932 27.295

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 3.912 5.312 31.222 26.376

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 2.381 2.314 11.819 21.454

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 1.554 7.080 17.396 32.640

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 2.276 3.857 10.266 11.694

ALTRE MACCHINE 39.948 33.316 258.736 288.945

PARTI E COMPONENTI 116.551 129.786 287.203 321.547

STAMPI 193.328 238.682 521.334 620.539

TOTALE 506.819 564.719 1.824.604 2.129.058

IMPORT

2016 2017 2016 2016

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2014 2015 2016 

PRODUZIONE
Δ% 

4.000
2,6 

4.150
3,8

4.230
1,9

IMPORT
Δ% 

640
8,5

755
18

850
12,6

EXPORT
Δ% 

2.680
4,9

2.920
8,8

2.970
1,7

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.960
1,3

1.985
1,5

2.110
6,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

2.040
3,8

2.165
5,9

2.120
-2,1

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/11/2017

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU LUGLIO

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,15 1,50 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,95 3,70 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 9,65 12,60 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 2,10 2,70 = =
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 5,25 6,85 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,70 3,50 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 8,75 11,45 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =

MACPLAS
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