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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Veronica Zucchi

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/7/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 1.550 1.650 = =

PA 6 (STAMPAGGIO) 1.950 2.050 = =

PA 6,6 2.000 2.100 = =

PA 6,6 (STAMPAGGIO) 2.450 2.550 = =

POLICARBONATO 2.300 2.600 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.300 1.380 -0,8 -1,4

LLDPE (BUTENE) 1.220 1.270 -2,4 -3,1

LLDPE (OTTENE) 1.400 1.450 -0,7 -0,7

HDPE (STAMPAGGIO) 1.260 1.300 -3,8 -3,7

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.240 1.290 -0,8 -0,8

HDPE 80 1.400 1.460 = =

HDPE 100 1.400 1.460 = =

HDPE (FILM) 1.200 1.290 -6,3 -3,0

HDPE (MONOFILI) 1.290 1.330 -0,8 -0,7

PET 900 960 = =

PBT 1.550 1.650 = =

POM 1.300 1.380 = =

PMMA 2.150 2.370 = =

PP (OMOPOLIMERO) 950 1.020 -9,5 -8,9

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.020 1.110 -7,3 -5,1

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.070 1.150 -7,0 -6,5

PS (CRISTALLO) 1.320 1.400 -7,0 -5,4

PS (ANTIURTO) 1.390 1.460 -6,7 -5,2

PS (ESPANDIBILE) 1.585 1.645 -1,2 -1,2

PVC (SOSPENSIONE) 890 995 1,1 1,0

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.210 1.360 0,8 0,7

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.310 1.410 0,8 0,7

SAN 1.670 1.740 -2,9 -2,8

ABS (STAMPAGGIO) 1.630 1.700 0,6 0,6

ABS (ESTRUSIONE) 1.680 1.750 0,6 0,6

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.210 1.350 8,0 -0,7

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 980 1.110 4,3 3,7

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 740 850 = 1,2

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 710 720 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 760 810 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 810 860 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/7/2016)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO % SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO % TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-APRILE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 163.922 170.058 27.876 33.675 392.866 423.791 115.764 122.691

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 24.790 26.985 12.652 13.502 14.145 13.361 3.687 3.331

LASTRE, FOGLIE E FILM 800.263 838.243 271.147 300.103 1.512.936 1.556.115 496.871 506.999

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 44.309 51.348 7.887 8.058 42.035 46.424 5.502 5.953

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 329.530 375.642 85.864 98.958 509.932 523.651 142.503 148.749

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 92.149 90.171 19.446 19.635 172.589 173.963 47.479 47.444

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 47.653 58.575 14.025 15.581 85.166 103.591 27.215 24.590

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 432.755 465.929 70.873 71.253 782.597 832.982 138.984 136.730

TOTALE 1.935.372 2.076.951 509.770 560.764 3.512.266 3.673.880 978.002 996.488

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-APRILE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 75.866 77.218 28.157 30.544 136.390 157.268 54.051 68.110

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 5.222 5.240 1.358 1.496 14.279 14.432 3.702 3.831

FILI E CORDE 4.853 4.117 2.016 1.786 1.542 1.569 250 255

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 32.362 31.602 8.194 8.123 69.754 69.960 14.602 14.085

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 62.701 65.925 10.384 10.393 159.525 153.453 23.544 22.290

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 46.305 47.983 5.129 5.515 78.824 82.277 4.099 4.938

PNEUMATICI NUOVI 597.015 607.050 157.290 166.474 412.365 426.812 97.761 106.666

PNEUMATICI RIGENERATI 18.059 20.500 10.051 10.409 14.109 13.573 8.687 9.297

CAMERE D'ARIA 8.856 7.262 1.849 1.634 7.027 4.881 1.424 1.110

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 12.307 14.246 1.068 907 2.632 3.109 302 273

INDUMENTI E ACCESSORI 65.040 63.018 12.726 13.244 4.797 4.934 599 729

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 167.511 167.838 19.769 24.858 320.452 318.919 23.143 22.475

GOMMA INDURITA (EBANITE) 2.600 2.757 172 162 17.056 17.205 807 670

TOTALE 1.098.697 1.114.755 258.161 275.545 1.238.750 1.268.390 232.970 254.728

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - APRILE, MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 4.230 12.429 31.948 46.425

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 496 72 11.809 16.983

MACCHINE A INIEZIONE 32.614 40.791 32.457 39.042

ESTRUSORI 2.606 8.005 78.947 85.074

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 1.918 3.767 45.642 41.470

TERMOFORMATRICI 3.986 978 13.248 18.875

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 169 494 22.310 8.038

PRESSE 2.735 3.855 29.897 23.924

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 2.836 4.639 54.104 40.777

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 203 382 14.328 12.445

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 1.737 1.478 11.217 13.423

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 1.345 1.436 6.074 6.273

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 527 1.087 12.889 6.497

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 1.544 489 4.439 3.915

ALTRE MACCHINE 17.322 13.201 134.169 122.313

PARTI E COMPONENTI 59.179 60.152 125.895 142.375

STAMPI 97.406 86.685 252.680 254.494

TOTALE 230.853 239.942 882.054 882.345

IMPORT

2015 2016 2015 2016

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2013 2014 2015 

PRODUZIONE
Δ% 

3.900
-2,5

4.000
2,6 

4.150
3,8

IMPORT
Δ% 

590
-5,6

640
8,5

750
18

EXPORT
Δ% 

2.550
-1,0

2.680
4,9

2.900
8,4

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.940
-5,4

1.960
1,3

2.000
2,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.960
-0,5

2.040
3,8

2.150
5,1

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/7/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,06 1,38 6,0 6,2
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,65 3,39 6,0 5,9
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 8,80 11,45 6,0 6,0

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 1,90 2,45 5,6 6,5
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 4,75 6,25 5,6 5,9

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,45 3,20 6,5 6,7
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 7,95 10,40 6,0 6,1

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =
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