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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULL'INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/6/2010)
SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO  SITUAZIONE INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA s, . ® 3 PRODUZIONE
m 9 o - 80
PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO m s ® o 2
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3
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M INCREMENTO >10% M INCREMENTO 0-10% A STABILITA @ RIBASSO 0-10% @ RIBASSO >10% / \_"\
40 /KU =
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TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO AL 15/6/2010 SU MESE PRECEDENTE / \ //
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton) 018N«
MIN MAX V\
PAG 2.050 2.150 = 5 -20
PA 6,6 2.550 2,650 2,0 1,9 \ /
-40
POLICARBONATO 2.450 2.750 = = Vv
LDPE (RESINA BASE) 1.280 1.330 32 3,1 -60
LLDPE (BUTENE) 1.270 1.320 33 3,1 Qggggggggggggggggggggggg
- = | =
LLDPE (OTTENE) 1.450 1.520 1,4 27 gggggg‘z‘ggggggggggg‘z‘ggg&g
Z Z
HDPE (STAMPAGGIO) 1.110 1.150 = = 425t§8m52<§6493}:§3m5§<§6
e0) = =
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.080 1.150 = = S 5o CZD a g w 5o CZD a g o
HDPE 80 1.350 1.360 = = N0 § * 5
HDPE 100 1.390 1.410 = =
HDPE (FILM) 1.140 1.190 = =
hiDRENMONORIE L2150 L0 = = ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO
PET 1.200 1.300 53 48 60
PBT 1.850 1.950 28 2,6 50 ,\‘/\
POM 1.800 1.900 5,9 5,6 40 / \\/‘
PMMA 2.350 2.600 = = 30
A ~\
PP (OMOPOLIMERO) 1.240 1.310 42 4,0 20 / v ¢
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.290 1.360 4,0 3,8 10
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.470 1.550 35 a3 o \ ‘ /\‘ ' ‘ ' ‘ ' o
PS (CRISTALLO) 1.350 1.400 23 22 -10
PS (ANTIURTO) 1.400 1.470 22 2,1 -20 \ /
PS (ESPANDIBILE) 1.380 1.420 = = -30 V
PVC (SOSPENSIONE) 810 890 1,3 1,1 -40
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.280 1.420 1,6 1,4 -50 0O UL LOOOLOO0OOLULLOOOLWLOO
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) | 1.170 1.340 1,7 15 SECCCTCZINIGZJFCCC NG 2
CLINIOSFCrICoRI0OBIFTTTIO
SAN 1.740 1.840 2,4 2,2 DOEOEEZCQ<D_<3:,OEOEEZ,I,<Q_<3
JCUEFUUlFmS<IFz00lbEUlfm=<IE
ABS (STAMPAGGIO) 1.750 1.830 23 22 x<EG (>) O@w =0~ g E5 (>3 O ¢ w =0
ABS (ESTRUSIONE) 1.810 1.840 23 22 § wez Bg . woz Bo &
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.570 1.750 1.3 1,2 Q Q
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA | 1.300 1.430 1.6 1,4
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PREZZ|
AL 15/6/2010

IMPORT EXPORT SCOSTAMENTO (%)

SU MESE PRECEDENTE

TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT

ITALIANO DI MACCHINE PER TABELLA 3 - PREZZI DI LISTINO DI

PLASTICA E GOMMA
(GENNAIO-MARZO - MIGLIAIA DI EURO)

2009

2010

2009

2010

PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

MIN

MAX

MIN

MAX

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 2.039 2.262 14.753 25.380 TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
2 50 SPESSORE 1,2 mm 0,68 0,74 = 5
IMPIANTI PER MONO E 2 100 SPESSORE 1,7 mm 1,48 1,66 = =
MULTIFILAMENTI 230 295 14.950 3.476 © 200 SPESSORE 3,2 mm 5,98 6,66 = =
MACCHINE A INIEZIONE 15.109 12.483 13.525 14.507 TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
2 50 SPESSORE 1,8 mm 1,96 2,09 = =
ESTRUSORI 9.878 5.727 43.107 42.920 2 110 SPESSORE 2,7 mm 4,54 4,87 = =
TUBI IN HDPE (al metro)
MACCHINE PER SOFFIAGGIO 5.506 5.942 20.726 27.596 050 SPESSORE 3 mm o e _ _
TERMOFORMATRICI 2.367 1.982 4.865 3.867 © 110 SPESSORE 4,3 mm 4,28 4,54 = =
e LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2) . )
E CAMERE D'ARIA 1.131 96 4.923 3.261 = OINDUILAE NOTHYAL e S0 = =
: : : - ONDULATE PESANTI 4,09 4,40 = S
- PIANE NORMALI 2,66 2,91 = =
PRESSE 4.226 3.561 12.521 11.583 - EIATE T 541 560 z z
MACCHINE PER FORMARE
O MODELLARE, ALTRE 3574 2.359 35.894 22,543
TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZ0O” MANU-
MACCHINE PER RESINE REATTIVE 379 9 4514 5.088 FATTIIN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100) 'NDICE A B c
MACCHINE PER MATERIALI
ESPANSI 1.766 1.762 3.454 4823 APRILE 2009 794 | 295 -26,9 10,4
MAGGIO 86,0 26,0 26,7 8,3
ATTREZZATURE PER RIDUZIONE GIUGNO 87.1 23,3 26,1 13
DIMENSIONALE 369 1.147 4.948 2,555 LUGLIO 103,4 17,9 24,8 18,7
MESCOLATORI, IMPASTATORI ggo_rSET,\?BRE ;’;’: '12’2 ';g’g 1?31
E AGITATORI 2.953 388 4.152 3.882 2 = == ]
OTTOBRE 96,5 11,4 21,7 33
TAGLIERINE E MACCHINE NOVEMBRE 90,4 6,1 19,7 6,3
PER TAGLIO 882 692 2518 1.440 DICEMBRE 2009 65,2 12,4 -18,1 27,9
MEDIA ANNO 2009 82,9 11,0 = =
ALTRE MACCHINE 6.879 5.435 58.751 56.068 GENNAIO 77.8 97 97 193
FEBBRAIO 84,1 49 7.1 8,1
PARTI E COMPONENTI 20.525 22159 59.105 55.937 TARZOBOT0 G — = o
STAMPI 45.768 44.740 126.516 114.378 A = VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELL’ANNO PRECEDENTE B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
TOTALE 123.581 111.039 429.222 399.304 * VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO

DI PRODOTTI IN PLASTICA

(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

EXPORT

MIGLIAIA DI EURO

2009 2010 2009 2010
TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 87.239 100.552 15.978 19.166 195.125 209.488 65.622 69.849
RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 11.731 10.213 5.272 4.835 3.481 3.784 1.242 1.561
LASTRE, FOGLIE E FILM 396.037 467.252 127.253 153.075 831.416 907.470 343.828 347.565
VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 36.529 36.657 4.875 6.259 34.106 40.501 5.126 6.521
BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 152.567 168.144 45.872 56.203 261.994 292.983 78.735 92.254
VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 37.524 48.554 8.873 13.071 97.551 100.738 31.327 32.549
SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 23.736 28.993 5.573 6.833 41.554 44.293 11.242 11.957
ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 207.288 225.590 37.046 43.233 390.204 459.089 78.855 85.951
TOTALE 952.651 1.085.955 250.742 302.675 1.855.431 2.058.346 615.977 648.207

TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO

DI PRODOTTI IN GOMMA

(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

EXPORT

MIGLIAIA DI EURO

2009 2010 2009 2010

LASTRE, FOGLI E NASTRI

IN GOMMA NON VULCANIZZATA 23.002 29.484 8.068 10.635 53.923 68.981 21.762 28.632
GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 2.674 3.144 577 547 9.489 10.096 3.361 3.279
FILI E CORDE 3.688 4.055 1.394 1.536 650 1.127 152 238
LASTRE, FOGLI E NASTRI

IN GOMMA VULCANIZZATA 16.313 20.329 5.315 7.005 31.959 38.261 7.344 9.553
TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 25.433 27.773 5.148 5.993 99.467 106.275 17.918 19.589
NASTRI TRASPORTATORI

E CINGHIE DI TRASMISSIONE 28.453 31.113 3.691 3.776 32.373 46.536 2.843 2.501
PNEUMATICI NUOVI 390.998 416.497 100.486 123.086 232.734 229.300 61.954 65.298
PNEUMATICI RIGENERATI 10.396 11.050 5.618 6.130 8.552 10.335 6.628 7.520
CAMERE D'ARIA 4.326 4.714 1.165 1.372 3.703 3.381 830 736
ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 13.137 9.790 604 749 7.487 11.464 911 1.390
INDUMENTI E ACCESSORI 31.138 34.376 7.926 8.969 1.848 1.714 164 307
ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 70.145 80.596 10.366 11.553 120.346 164.853 12.601 15.584
GOMMA INDURITA (EBANITE) 1.404 2.488 162 187 6.032 9.281 470 2.886
TOTALE 621.107 675.409 150.522 181.539 608.563 701.604 136.937 157.514
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