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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Veronica Zucchi

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/6/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 1.550 1.650 = =

PA 6 (STAMPAGGIO) 1.950 2.050 = =

PA 6,6 2.000 2.100 = =

PA 6,6 (STAMPAGGIO) 2.450 2.550 = =

POLICARBONATO 2.300 2.600 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.310 1.400 -0,8 =

LLDPE (BUTENE) 1.250 1.310 -2,3 -2,2

LLDPE (OTTENE) 1.410 1.460 = =

HDPE (STAMPAGGIO) 1.310 1.350 -1,5 -1,5

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.250 1.300 -3,8 -1,5

HDPE 80 1.400 1.460 1,4 1,4

HDPE 100 1.400 1.460 1,4 1,4

HDPE (FILM) 1.280 1.330 -1,5 0,0

HDPE (MONOFILI) 1.300 1.340 = =

PET 900 960 = =

PBT 1.550 1.650 = =

POM 1.300 1.380 = =

PMMA 2.150 2.370 -0,9 -0,8

PP (OMOPOLIMERO) 1.050 1.120 -0,9 0,0

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.100 1.170 -0,9 0,0

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.150 1.230 -0,9 0,0

PS (CRISTALLO) 1.420 1.480 -1,4 -1,3

PS (ANTIURTO) 1.490 1.540 -1,3 -1,3

PS (ESPANDIBILE) 1.605 1.665 -1,2 -1,2

PVC (SOSPENSIONE) 880 985 3,5 3,1

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.200 1.350 0,8 0,7

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.300 1.400 0,8 0,7

SAN 1.720 1.790 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.620 1.690 = =

ABS (ESTRUSIONE) 1.670 1.740 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.120 1.360 -3,4 4,6

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 940 1.070 3,3 2,9

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 740 840 = =

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 710 720 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 760 810 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 810 860 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE

60

50

40

30

20

10

0

-10

20
14

 L
U

G
LI

O
A

G
O

S
T

O
S

E
T

T
E

M
B

R
E

O
T

T
O

B
R

E
N

O
V

E
M

B
R

E
D

IC
E

M
B

R
E

20
15

 G
E

N
N

A
IO

F
E

B
B

R
A

IO
M

A
R

Z
O

A
P

R
IL

E
M

A
G

G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
A

G
O

S
T

O
S

E
T

T
E

M
B

R
E

O
T

T
O

B
R

E
N

O
V

E
M

B
R

E
D

IC
E

M
B

R
E

20
16

 G
E

N
N

A
IO

 
F

E
B

B
R

A
IO

M
A

R
Z

O
A

P
R

IL
E

M
A

G
G

IO
G

IU
G

N
O

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

70

60

50

40

30

20

10

0

20
14

 L
U

G
LI

O
A

G
O

S
T

O
S

E
T

T
E

M
B

R
E

O
T

T
O

B
R

E
N

O
V

E
M

B
R

E
D

IC
E

M
B

R
E

20
15

 G
E

N
N

A
IO

F
E

B
B

R
A

IO
M

A
R

Z
O

A
P

R
IL

E
M

A
G

G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
A

G
O

S
T

O
S

E
T

T
E

M
B

R
E

O
T

T
O

B
R

E
N

O
V

E
M

B
R

E
D

IC
E

M
B

R
E

20
16

 G
E

N
N

A
IO

 
F

E
B

B
R

A
IO

M
A

R
Z

O
A

P
R

IL
E

M
A

G
G

IO
G

IU
G

N
O

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/6/2016)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 123.930 129.566 21.176 24.251 283.362 308.323 83.614 85.818

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 18.630 20.151 9.318 9.838 10.643 9.665 2.575 2.434

LASTRE, FOGLIE E FILM 586.906 618.865 197.065 218.793 1.105.690 1.147.337 363.510 372.545

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 33.851 36.492 5.377 5.898 30.097 33.937 3.932 4.367

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 246.394 278.795 64.201 72.855 373.281 381.337 103.868 107.103

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 69.444 67.481 14.613 14.704 126.181 126.753 34.225 34.834

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 34.407 41.125 10.220 11.395 61.388 75.773 18.472 18.298

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 330.459 350.629 52.995 54.475 575.156 612.741 103.163 100.373

TOTALE 1.444.021 1.543.105 374.966 412.209 2.565.796 2.695.867 713.359 725.772

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2015 2016 2015 2016 2015 2016 2015 2016

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 56.419 59.334 20.549 23.702 101.827 115.755 39.942 49.702

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 3.854 3.907 947 1.128 10.719 10.834 2.812 2.846

FILI E CORDE 3.488 3.513 1.482 1.527 1.108 1.153 179 189

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 24.627 23.790 6.133 6.167 50.987 49.866 11.023 9.769

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 45.425 50.102 7.493 7.709 120.527 112.082 18.002 16.365

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 34.977 36.736 4.161 4.019 57.184 60.109 2.983 3.474

PNEUMATICI NUOVI 429.146 447.624 114.256 123.255 309.691 320.305 73.432 79.704

PNEUMATICI RIGENERATI 13.256 15.701 7.470 8.073 10.451 10.354 6.369 7.056

CAMERE D'ARIA 6.533 5.123 1.372 1.164 5.543 3.992 1.173 923

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 9.051 10.617 833 730 1.976 2.540 251 239

INDUMENTI E ACCESSORI 45.956 49.425 8.933 10.204 3.655 3.819 478 585

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 125.034 124.846 14.847 17.425 238.468 237.198 16.717 16.723

GOMMA INDURITA (EBANITE) 1.994 2.162 142 129 12.536 12.937 514 462

TOTALE 799.760 832.880 188.618 205.233 924.670 940.944 173.875 188.037

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - MARZO MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 2.593 8.145 20.424 32.532

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 243 71 9.497 6.417

MACCHINE A INIEZIONE 22.098 29.877 23.040 28.013

ESTRUSORI 2.144 6.963 53.803 67.200

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 1.522 2.393 33.088 25.739

TERMOFORMATRICI 2.916 510 8.892 14.935

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 97 431 19.625 6.023

PRESSE 2.335 3.426 20.802 15.057

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 1.564 2.979 36.623 29.373

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 185 185 12.270 10.472

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 1.076 1.425 9.584 11.240

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 921 1.291 4.776 5.477

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 505 963 7.380 4.916

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 712 322 3.708 2.780

ALTRE MACCHINE 13.795 9.201 105.647 85.780

PARTI E COMPONENTI 37.400 43.936 97.196 105.882

STAMPI 73.032 67.347 179.404 190.506

TOTALE 163.138 179.465 645.760 642.343

IMPORT

2015 2016 2015 2016

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2013 2014 2015 

PRODUZIONE
Δ% 

3.900
-2,5

4.000
2,6 

4.150
3,8

IMPORT
Δ% 

590
-5,6

640
8,5

750
18

EXPORT
Δ% 

2.550
-1,0

2.680
4,9

2.900
8,4

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.940
-5,4

1.960
1,3

2.000
2,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.960
-0,5

2.040
3,8

2.150
5,1

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/6/2016

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,00 1,30 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,50 3,20 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 8,30 10,80 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 1,80 2,30 = =
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 4,50 5,90 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,30 3,00 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 7,50 9,80 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =
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